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Отже, здійснюючи удосконалення організації розрахунків з оплати праці, 

керівники підприємства повинні пам‘ятати, що заробітна плата повинна 

виплачуватися в першочерговому порядку і не допускати її затримки чи 

виникнення заборгованості по ній. На кожному підприємстві матеріальна 

винагорода за працю залишиться єдиним трудовим стимулом. 
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УЧЕТ ЗАТРАТ ПО СТАТЬЯМ КАЛЬКУЛЯЦИИ 

В МАШИНОСТРОЕНИИ 

 

Одной из самых актуальных проблем совершенствования отраслевой 

организации и методики планирования, учета и калькулирования 

себестоимости машиностроительной продукции в настоящее время является 

разработка и применение в учете и планировании номенклатуры 

калькуляционных статей. Она должна учитывать специфику деятельности 

машиностроительных предприятий. При этом она не должна нарушать общих 

методологических основ группировки расходов. 
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Машиностроительные предприятия отличаются многообразием видов 

производств по технологии, организации производства, серийности и т. п. Сюда 

входят и автомобилестроение, станкостроение, тракторостроение, производство 

судов, авиастроение и т. д. 

Особенностями организации производства в машиностроении являются: 

1) деление производства на основное и вспомогательное. Основными 

являются заготовительные, механические и сборочные цехи. Заготовительные 

(литейный, кузнечный, прессовый и др.) являются потребителями основных 

материалов. Механические цехи специализируются на обработке деталей и 

агрегатов, а сборочные на сборке узлов и готовой продукции. Вспомогательные 

цехи (ремонтный, транспортный, котельная и др.) обеспечивают нужды 

основного производства; 

2) изготовление большого количества однотипной продукции – модели и 

их модификации (например – разные типы автомобилей); 

3) производство комплекта запасных частей, отливок и поковок на 

сторону; 

4) производство товаров широкого потребления; 

5) сложность по конструкции продукции, многономенклатурность и 

большой объем деталей и узлов, а также частая замена деталей машин [1, c. 54]. 

На построение учета и порядок исчисления фактической себестоимости 

готовой продукции оказывает влияние применяемость деталей и узлов в 

изделиях. В зависимости от применяемости все детали и узлы могут быть 

разделены на: 

а) оригинальные, идущие на изготовление одного какого-либо изделия; 

б) общие (унифицированные), используемые при сборке нескольких видов 

продукции. 

Затраты по оригинальным изделиям могут относиться сразу в момент их 

возникновения на конкретный вид конечной готовой продукции. По 

унифицированным деталям и узлам заранее неизвестно их последующее 

использование. Поэтому расходы по ним учитывают отдельно и калькулируют 

их себестоимость. 

Продукция машиностроения является материалоемкой и при изготовлении 

машин, станков и оборудования потребляются различные материалы: металл, 

краски, лаки, пиломатериал, пластические массы, текстиль и др. Кроме того, 

широко используются покупные комплектующие изделия и полуфабрикаты. 

Цехи специализируются по технологическому, предметному и смешанному 

принципу. По технологической специализации организуются цехи: 

заготовительные (литейные, кузнечные, прессовые), обрабатывающие 

(механические, термические, гальванические) и сборочные. При предметной 

специализации создаются цехи: режущего инструмента, моторный и т. д. 

Однако наиболее широко распространена специализация цехов по смешанному 

принципу, при котором заготовительные цехи строятся по технологическому 

признаку, а обрабатывающие и сборочные – по предметному. 
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В зависимости от характера выпускаемой продукции различают три типа 

производства: единичное, серийное массовое. Серийное производство в свою 

очередь делится на мелко-, средне– и крупносерийные. На предприятиях 

серийного производства технологический процесс разрабатывается достаточно 

подробно и поэтому здесь большие возможности применения норм и 

нормативов учета затрат. 

Массовое производство, представляет собой непрерывный выпуск 

повторяющейся в течение длительного периода продукции. Сюда относится 

выпуск автомобилей, шарикоподшипников, тракторов и т. д. Это позволяет 

устанавливать нормы расхода материалов на отдельную деталь, а по труду по 

каждой производственной операцией. 

На данных предприятиях различают: 

а) поточную организацию производства. При этом все оборудование и 

рабочие места установлены по ходу в виде технологических линий, с 

выполнением полного цикла операций, связанных с обработкой деталей или 

изготовлением той или иной продукции. При такой организации учет основных 

затрат ведется по каждой поточной линии; 

б) непоточную организацию производства. Она характеризуется групповой 

расстановкой оборудования, где каждая группа операций, не обладает 

законченностью. Поэтому обрабатываемые детали, передаются от одной 

группы оборудования к другой, а иногда и возвращаются обратно. Данный факт 

увеличивает длительность производственного цикла и увеличивают затраты. 

Особенности технологии и организации производства на предприятиях 

машиностроения определяет необходимость группировки затрат по: 

1) месту их возникновения – производствам, цехам, участкам; 

2) видам продукции – полуфабрикатам, готовым изделиям; 

3) заказам; 

4) калькуляционным статьям расходов. Эта группировка позволяет 

определять назначение расходов и их роль и устанавливать, по каким 

направлениям необходимо искать пути снижения производственных затрат [3, 

c. 176]. 

При изучении группировки затрат по статьям можно сделать следующие 

выводы. Наряду с существующей на большинстве машиностроительных 

предприятий номенклатурой статей калькуляции в целях управленческого 

учета рекомендуется выделение некоторых специфических статей. Например 

«Внутризаводское перемещение материалов, полуфабрикатов и изделий», 

«Полуфабрикаты собственного производства», «Износ специальных 

инструментов и специальной оснастки», а также «Расходы на подготовку и 

освоение производства». Это связано с особенностями работы предприятий 

машиностроительной отрасли. 

В отдельных случаях на предприятиях, имеющих металлургические цехи 

(мартеновские, прокатные, литейные), себестоимость их продукции в затратах 

на производство целесообразно показывать комплексной статьей 

«Полуфабрикаты собственного производства» [2, c. 12].  
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Следует отметить, что на машиностроительных предприятиях, как 

правило, значительную долю в себестоимости товарной продукции занимают 

затраты на подготовку и освоение производства [4, c. 77]. Поэтому в целях 

эффективного управления такими затратами мы предлагаем выделить их в 

отдельную статью калькуляции. По статье «Расходы на подготовку и освоение 

производства новой продукции» необходимо учитывать затраты на 

проектирование, конструирование и разработку технологического процесса 

изготовления нового изделия, на перестановку и переналадку оборудования, а 

также стоимость вновь изготовленного изделия в качестве образца. 
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РОЛЬ КОНТРОЛІНГУ У ПРИЙНЯТТІ УПРАВЛІНСЬКИХ РІШЕНЬ 

В УМОВАХ НЕВИЗНАЧЕНОСТІ НА ПРИКЛАДІ СУБ„ЄКТІВ 

ГОСПОДАРЮВАННЯ 

 

Як відомо, сучасний контролінг, базуючись на теорії і практиці управління, 

виник на перетині окремих функцій менеджменту, а також управлінського 

обліку та економічного аналізу. Він переводить управління господарюючим 

суб‗єктом на кардинально новий якісний рівень, інтегруючи, скеровуючи та 

координуючи діяльність різних служб і підрозділів підприємства на досягнення 

різноманітних оперативних та стратегічних цілей як на поточну, так і на 

довгострокову перспективу [1, с. 6].  


